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Przedsiebiorstwo Doswiadczalno-Produkcyjne sp. z o. o.
ul. tukasiewicza 1, 31-429 Krakow

INFORMACIA TECHNICZNA

1. INFORMACJE O PRODUKCIE

Termokut jest wodorozcienczalnym, bezgrafitowym Srodkiem smarnym. Zawiera on w swoim

Wersja: 2
Egzemplarz:

Data obowigzywania:
30.01.2017

TERMOKUT

skfadzie dodatki stabilizujgce i zwilzajgce, dodatki EP, biobdjcze i przeciwpienne.

2. ZASTOSOWANIE

Termokut przeznaczony jest do smarowania w procesie kucia matrycowego na gorgco odkuwek

ze stali. Stosowany jest w postaci roztworéw wodnych w rozciefczeniu od 1:5 do 1:20 w zaleznosci

od warunkdéw procesu kucia.

3. WEASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE

Lp. Badany parametr Termokut*
ciecz barwy

1. | Wyglad s6ite]

2. Lepkos¢ kinematyczna w temp. 40 °C, mm?/s 100

3. Wiasnosci smarne, obcigzenie zespawania, [kG] 500

4. pH 10

*wartosci typowe
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4. MAGAZYNOWANIE

Termokut nalezy przechowywaé w opakowaniach stalowych zamknietych, chronigcych przed
dostepem zanieczyszczen mechanicznych w temperaturze powyzej 0 °C. Nie wolno przechowywac

Termokutu w naczyniach ocynkowanych. Dopuszcza sie okres przechowywania tego produktu do 0,5
roku.

5, SPOSOB UZYCIA

Wodny roztwor srodka do kucia sporzadza sie przez dodanie do wody wodociggowej koncentratu
Termokutu w temperaturze 20°C - 25°C przy réwnoczesnym intensywnym mieszaniu. Roztwoér
nalezy sporzadzaé¢ na biezaco. Srodek do kucia nanosi sie natryskiem hydrodynamicznym lub

pneumatycznym.

6. KONTAKT

tel.: +48 12 421 59 08

mobile: +48 664 099 045
e-mail: sprzedaz@naftochem.pl
www: http://naftochem.pl/
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