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INFORMACJA TECHNICZNA

OLEJE DO HARTOWANIA OH-M

ZASTOSOWANIE

Oleje do hartowania OH-M stosuje sie do obrébki cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
dla ktérych dopuszcza sie mate deformacje geometryczne przy wymaganej szybkosci
chtodzenia.

W zaleznosci od optymalnej temperatury pracy rozréznia sie trzy rodzaje olejéw:

Olej hartowniczy OH-70M o zalecanej temperaturze pracy 40°C-80°C

Olej hartowniczy OH-120M o zalecanej temperaturze pracy 110°C-130°C

Olej hartowniczy OH-160M o zalecanej temperaturze pracy 160°C-180°C

SKLAD OGOLNY

Oleje do hartowania OH-M produkowane sg na bazie gilebokorafinowanych olejow
mineralnych. Zawierajg dodatki przeciwutleniajgce i powierzchniowo — czynne, zwiek-
szajgce szybkos¢ chtodzenia, przeciwdziatajgce powstawaniu osadow na powierzch-
niach hartowanych elementow.

WELASNO SClI
Oleje do hartowania OH 70M 120 M 160 M

- lepko$é kinematyczna w temp. 40°C, mm?/s  20,55-24,2  41,4-50,6 198,0-242,0
- temperatura zaptonu, tygiel otwarty, °C,

nie nizej 180 200 250
- temperatura zaptonu, tygiel zamkniety, °C,

nie nizej 160 180 230
- temperatura plyniecia, °C, nie wyzej -15 -12 -10
- pozostato$¢ po koksowaniu, %, nie wyzej 0,2 0,6 0,6
- popidt siarczanowy, %, nie wyzej 0,1 0,1 0,1
- zawartos¢ wody, % nie zawiera
- liczba kwasowa, mgKOH/g, nie wyzej 0,1 0,1 0,1

PRZECHOWYWANIE

Oleje OH-M nalezy przechowywac¢ w opakowaniach zamknietych stalowych lub poli-
etylenowych zabezpieczajgcych przed dostepem wilgoci i zanieczyszczen mechani-
mechanicznych

Dopuszcza sie okres przechowywania olejow OH-M do 2 lat.
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