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INFORMACJA TECHNICZNA

~ OLEJE DO PROWADNIC
SLIZGOWYCH OBRABIAREK

ZASTOSOWANIE

Oleje do prowadnic obrabiarek  sg wielofunkcyjnymi olejami do obrabiarek stuzgcymi
do smarowania:

- prowadnic slizgowych obrabiarek bez wzgledu na szybkos¢ posuwu czy obcigzenie

- uktaddéw hydraulicznych do wszystkich typéw pomp i silnikéw hydraulicznych

- przektadni wszystkich rodzajow pracujgcych z duzymi predkosciami

- tozysk wrzecion pracujgcych z bardzo duzymi predkosciami.

Oleje zalecane sg do centralnego systemu smarowania.

Produkowane sg w pieciu klasach lepkosci: VG-10, VG-32, VG-68, VG-150,
VG-220.

SKELAD OGOLNY

Oleje do prowadnic $lizgowych obrabiarek produkowane sg na bazie glebokora-
finowanych olejow mineralnych z pakietem dodatkéw uszlachetniajgcych polep-
szajgcych wskaznik lepkosci oleju, odpornos¢ na utlenianie, wkasnosci przeciwpienne,
przeciwzuzyciowe i EP, przeciwkorozyjne, smarne oraz ttumienia drgan ciernych.

WLASNO SCI

Wiasnosci produkowanych olejow do prowadnic obrabiarek  podane sg na nastepnej
stronie.

PRZECHOWYWANIE

Oleje do prowadnic obrabiarek nalezy przechowywa¢ w opakowaniach stalowych
lub polietylenowych zabezpieczajacych produkt przed dostepem wilgoci i zanieczy-
szczeh mechanicznych.

Dopuszcza sie okres przechowywania oleju do 2 lat.

INFORMACJI UDZIELA

DZIAL SPRZEDAZY:

tel.: +48 513 049 288,

+48 664 099 045

e-mail: sprzedaz@naftochem.pl

DZIAL. TECHNOLOGICZNY:
Mobile: +48 664 133 569
e-mail: technolog@naftochem.pl



OLEJE DO PROWADNIC SLIZGOWYCH OBRABIAREK

Wiasnosci

VG- 10

VG - 32

VG - 68

VG - 150

VG - 220

- lepkai¢ kinematyczna, w temp. 40°C, rffg

9,0-11,0

28,8 - 35,2

61,2-74,8

135 - 165

8 1942

- wskanik lepkdsci, nie nizszy ni

95

- temperatura plygtia, °C, nie wysza ni

-30

-27

-24

-18

-18

- zawartd¢ wody, %, nie wysza ni

0,05

- zawartd¢ statych ciat obcych, %

nie zawiera

- temperatura zaptonu, °C, niesua nk

190

180

210

220

- badanie dziatania korodigego na Cu,
- 100°C/3h, stopiekorozji, nie wyszy niz
- 120°C/3h, stopiekorozji, nie wyszy niz

- odpornd¢ na pienienie

- sktonnd¢ do pienienia:
obgtos¢ piany po 5 min. przedmuchiwania
powietrza, ml, w temp.25°C/25°C po
prébie w 95°C, nie wtej niz

- trwalai¢ piany:
obgtos¢ piany, ml, po 10 min. odstania
w temp. 25°C/95°C/25°C po probie w 95°C,
nie wecej Nz

100/100/100

10/10/10

- wlasndci demulgujce : czas rozdziatu emul
z wody w temp., °C, do uzyskania: 40 — 43 ml oleju,

37

54

82

60

- stabiln@g¢ termiczna w obecrici miedzi, w temp.
- 100°C w czasie 96 h, stofpieorozji nie wekszy niz
- 135°C w czasie 96 h, stofpieorozji nie wekszy niz







