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INFORMACJA TECHNICZNA

HONOSOL®

ZASTOSOWANIE

Honosol stosowany jest do dogtadzania metali i honowania elementéw ze stali, zeliwa
i metali niezelaznych. Zalecany jest do obrobki detali precyzyjnych. Honosol posiada
wlasnosé dobrej zwilzalnosci powierzchni metalowych. Stosowanie oleju Honosol
pozwala na uzyskanie gtadkosci dogtadzanych powierzchni w klasie chropowatosci
10-12. W zaleznosci od lepkosci kinematycznej w temp. 20°C rozréznia sie 3 rodzaje
oleju: Honosol D, Honosol C, Honosol B.

Honosol B znajduje zastosowanie réwniez do ciecia blach aluminiowych.

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Olej Honosol zawiera niskolepki, gtebokorafinowany olej mineralny, dodatki przeciw-
korozyjne, przeciwutleniajgce, polepszajgce whlasnosci smarne oraz odpornos¢ na
pienienie.

WLASNO SCI

Honosol powinien by¢ w temp.20°C jednorodng, klarowng cieczg barwy stomkowe;j.

HONOSOL D C B
- lepko$é kinematyczna w temp. 20°C, mm?/s,

nie wyzsza niz 45 7,5 8,5
- temperatura zaptonu, °C, nie nizsza niz 100 100 100
- temperatura krzepniecia, °C, nie wyzsza niz -5 -5 -5
- liczba zmydlenia, mg KOH/g, nie nizsza niz 12 12 12
- badanie dziatania korodujgcego w temp. 80°C/5h

na ptytkach z miedzi wytrzymuje
- wlasnosci smarne, obcigzenie zespawania,

daN, powyzej 157 157 157

PRZECHOWYWANIE

Honosol nalezy przechowywa¢ w opakowaniach stalowych lub polietylenowych
zabezpieczajgcych produkt przed dostepem wilgoci i zanieczyszczen mechanicznych.
Dopuszcza sie okres przechowywania oleju do 2 lat.

INFORMACJI UDZIELA

DZIAt SPRZEDAZY:

tel.: +48 513 049 288,

+48 664 099 045

e-mail: sprzedaz@naftochem.pl



DZIAL. TECHNOLOGICZNY:
Mobile: +48 664 133 569
e-mail: technolog@naftochem.pl



