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INFORMACJA TECHNICZNA

FEROKOL® 22

ZASTOSOWANIE

Ferokol 22 przeznaczony jest do obrébki skrawaniem ( rowniez na automatach tokar-
skich) metali niezelaznych, stalii zeliwa oraz do przeciggania i gwintowania metali
niezelaznych iich stopéw.

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Ferokol 22 jest olejem nieemulgujgcym, w sktad ktérego wchodzg gtebokorafinowane

oleje mineralne, dodatki smarne typu tluszczowego, dodatki przeciwkorozyjne, popra-
wiajgce odpornosé na pienienie, przeciwutleniajgce, zmniejszajace mgte olejowa.

WELASNO SCI

- wyglad w temperaturze 20+5°C jednorodna, klarowna ciecz
barwy z6itej do brgzowe;j

- lepko$é kinematyczna w temp. 40°C, mm?/s 20,55-24,2

- temperatura zaptonu, °C, nie nizsza niz 140

- temperatura krzepniecia, °C, nie wyzsza niz -10

- liczba zmydlenia, mg KOH/g, nie nizsza niz 15

PRZECHOWYWANIE

Ferokol 22 nalezy przechowywa¢ w opakowaniach stalowych lub polietylenowych
zabezpieczajacych produkt przed dostepem wilgoci i zanieczyszczen mechanicznych.
Dopuszcza sie okres przechowywania oleju do 2 lat.
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